OIPT PREZENTACIJA

PLAZMAS GRIESANAS IEKARTA

Lielgabarita un biezu
materialu apstrade
vissarezgitakajos
darba apstaklos

W SureCut”
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OIPT v

2010 - Dibinats

Armands Sakne - Dibinatajs

2010 - Hypertherm Europe OEM partneris
2011 - HPR sistému servisa sertifikacija
2012 - Pirma POWER-KUT sistéma ar
HPRXD

2015 - Pirmais eksporta darfjums

2017 - XPR sistému servisa sertifikacija
2018 - Pirma POWER-KUT sistéma ar XPR

Uznémuma varda pateicos par izradito interesi IPT plazmas grieSanas sistémas.

IPT (Industrial Production Technologies) ir gimenes uznémums. Jau divas

paaudzés metalapstrade ir misu gimenes tradicija. Daudzu gadu pieredze un
zinasanas lauj mums palidzét Jums saprast, kads aprikojums ir nepiecieSams, lai varétu
veiksmigi stradat téraudu grieSanas biznesa.

Par lielako masu priekSrocibu uzskatam, sp€ju atri adoptéties izmainam, jaunu un
inovativu risinajumu integraciju masu plazmas grieSanas sistémas. Més piedavajam tikai
pasaules labakas tehnologijas.
Gadajam, lai mUsu razotas iekartas Jums labi kalpotu un veicinatu pe|nu. Izkopt un
uzturét abpuséju lojalitati un sasniegt izcilus rezultatus - mdsu pamatmeérkis. Ceram uz
ilgstoSu sadarbibu!

Vélot visu to labako,

Armands Sakne



O’pT power-kut

power-kut ir divstanu celtna, tipa plazmas grieanas iekarta, paredzéta agresiviem
darba apstakliem lielas slodzés, ar iespé&ju uzstadit papildu darba stacijas. Kopuma
nodrosinot stabilu iekartas darbibu ilga laika perioda.

power-kut plazmas grie3anas iekarta ir aprikot ar Hypertherm SureCut™
tehnologiskajiem risinajumiem. Labi piemé&rota HPRXD un XPR300 plazmas agregatiem.

ir nostirpinata uz HEB300 térauda profiliem un preciziem sliezu celiem, ar iesp&jamu
uzstadtt papildu skabekla degvielas griez&jus (propana degli). Lai nodroSinatu augstu
iekartas precizitati power-kut komplektacija tiek izmantotas jau parbauditas
automatizacijas un mehanizacijas komponentes.

power-kut iekartas razo3anas process atbilst ES direktivam un CE dro3ibas
standartiem, ka arT ISO termiskas grieSanas klasifikatoram. lekartas komplektacija tiek
izmantoti jaunakie Hypertherm tehnologiskie risinajumi:

. Stravas avoti Hypertherm

. Darba procesu sagatavoSana, izklajumu veidoSanas programma Hypertherm
ProNest™

. Ciparu vadibas sistéma Hypertherm Edge Connect™

. Elektrogazu loka augstuma kontroles sistéma Sensor™ (THC)

. CNC operétaja sistéma Hypertherm Phoenix

. Originalas nolietojuma un servisa dalas no Hypertherm

power-kut X ass kustibu nodrosina celtna sliezu celi.

P&c pasatitaja pieprasijuma power-kut var tikt aprikota ar robo-kut un tube-kut
moduli (Jauj veikt griezumus péc ieprieks ieprogrammeéta lenka).

W SureCut”




O'pT Plazma vs lazers

ISO 9013: 2017 nosaka produktu geometrisko specifikaciju un kvalitates pielaides,
termisko griezumu klasifikaciju, kas reglamenté skabekla degvielas, plazmas un
lazera grieSanu. Piemérojams plazmas griezumiem no 0,5 mm [idz 150 mm un
lazera griezumiem no 0,5 mm [idz 32 mm.

ISO 9013:2017 termiskas grieSanas kvalitates diapazoni:

>12345>
Lazera grieSanas kvalitate - Diapazons 2

ISO Termiskas grieSanas Lazera grieSanas

POWER-KUT o "
standarts kvalitates nodroSinajums

XPR X-Definition* 2+ 95%
HPRXD Hy-Definition ** 3+ 80%
MAXPRO200 4+ 50%
POWERMAX 4+ 30%

* XPR - ISO Standarts 2 ar jaunam nolietojuma dalam plazmas procesiem 80A un
130A. Oglekl|a téraudiem It1dz 10mm biezuma.

** HPRXD - Jaunas nolietojuma detalas plazmas procesam 130A. Oglekla
téraudiem I1dz 10mm biezuma.



O’p Tehniska specifikacija

Prasibas elektribas piesléegumam

Elektribas Re;:rs\:g:::: ;na Spriegums
pieslégums (kW) jauda (A) \))

lekartas modelis POWER-KUT 8 25 400

XPR170 37.5
Plazmas sistémas agregatas XPR300 63,0 250 400
HPR400XD 80,0 400

Gaisa filtra stacija Min.- 7.5 64 400

Saspiesta gaisa kompresors 7 25 400

Prasibas gazu pieslégumam XPR170/300 Core, VWI, OPTIMIX

T T

XPR300 CORE 02 (skabeklis) 99.5% tirs, sauss, bez €ellas 7.5 bar + 0.4 bar
XPR300 CORE N2 (slapeklis) 99.99% tirs, sauss, bez ellas 7.5 bar £ 0.4 bar

i llas koncentracija atbilstosi 8573-1: 201
XPR300 CORE Air (gaiss) [N °”C|:2tsr:(;”j aztb' SERORTER A ) e

XPR300 VWI Ar (argons) 99.99% tirs, bez ellas 7.5bar + 0.4 bar
XPR300 VWI H20 (Gdens)

XPR300 OPTIMIX H2 99.98% tirs, bez ellas 7.5bar + 0.4 bar

Parstrades jaudas XPR170/300 Core, VWI, OPTIMIX

Apstrades biezumi “

Oglekla térauds CORE Oglekla terauds, (02) process 45

Materiala veidi Oglekla térauds VWI un OPTIMIX ar (Ar) atbalstu 50

Nerls€joSais terauds 38

Aluminijs 38

Maksimali pielaujamie Oglekla terauds 80
biezumi, starts no loksnes Nerdséjosais térauds 75

malas

Aluminijs 50
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O’p Plazmas spéka agregati

Prasibas gazu pieslégumam HPR130XD/HPR400XD

““

02 (skabeklis) 99.5% tirs, bez €llas 8.0 bar = 0.4 bar

N2 (slapeklis) 99.99% tirs, bez ellas 8.0 bar = 0.4 bar
. . . firs, , ellas k tracija atbilstosi 8573-1: 2010
Air (saspiests gaiss) IS, SaUSS, €as Onczz;:i”jz 151081 8.0 bar + 0.4 bar

Ar (argons) 99.99% firs, bez ellas 8.0 bar £ 0.4 bar

0, 3 H 0,
F5 (95% slapeklis, 5% 99.99% firs, bez ellas 8.0 bar + 0.4 bar
skabeklis)

Parstrades jaudas HPR130XD

Apstrades biezumi m

Oglekla terauds 32

Materiala veidi Nerdséjosais térauds 20
AlumTnijs 20
Oglekla térauds 38
Maksimali pielaujamie biezumi, L
prelaty) Nerls€joSais terauds 25
starts no loksnes malas
AlumTnijs 25

Parstrades jaudas HPR400XD

Apstrades biezumi m

Oglekla térauds 50

Materiala veidi Nerdséjosais térauds 45
AlumTnijs 45
. | I - Oglekla térauds 80
Maksimali pielaujamie biezumi, .
preiad) Nerdsgjo3ais térauds 75
starts no loksnes malas
AlumTnijs 75



OIPT
I N

Standarta iekartas
paltums m

Allow | m of space on
all sides of the power supply
for ventilation and service.

lekartas gabariti

NOM. CUT WIDTH A’

RAIL_GAUGE ‘B

REF_MIN. MACHINE WIDTH ‘C’

=

MAX, NOM BEVELED CUT LENGTH 'D'

MAX., NOM. STRAIGTH CUT LENGTH ‘E'

NOM, TOTAL RAILS LENGTH F*

1-BEAM NOM. LENGTH ‘G’




O'p Standarta komplektacija

POWER-KUT 3asija:

Divstatnu celtna Sasija ar HEB300 profiliem un celtna sliedém Ja
GrieSanas deglu skaist 1
Standarta platums 4000 mm
Standarta garums 6000 mm
Helikala zobstienu piedzina Y assim IE
Kabelu lente - Igus IE
Avarijas pogas 3
Gala slédzi Induktivie
Lazera punkts Ja
Induktiva servo datoru elektroskapja dzeséSana ar ciparu vadibas Ja
termostatu

Vadibas pults, piestiprinats pie darba galda IE
Galvenais sadales elektribas sakpis IE

CNC:

Edge Connect - Hypertherm IE
Datora operetajsistéma Windm;v(s)
Masinas operatora sistéma Phoenix 10
Ultraskanas ekrans 19 collas
Atminas cietais disks SSD
Tehnologiska platforma SURE-KUT ar iebtvét TRUE-HOLE procesu -
un viena veida detalu izklajumu generéSanu rokas rezima. Ja
Instrukciju bibliotéka Ja
Sagatavju bibliotéka IE
Attalinatais pieslégums Ja
Interneta pieslégums Wifi / LAN
Plazmas sistémas piesléguma protokols CAN

Agregatu vadibas protokols EtherCat



OIPT  sorojums

power-kut piedava sekojoSas iespéjas un prieksrocibas:

+ lekarta paredzéta darbam agresiva vidé un augstas slodzes darba apstakliem

« Celtna tipa, divstatnu Sasija ar motorizéto piedzinu pa X ass sliezu celiem

« Y ass ar helikalo, slipzobu piedzinu

« Z-ass Hypertherm Sensor™ degla augstuma kontroles sistéma

+ Servo motori, reduktori un gultni no Heavy-Duty sérijas

« Hypertherm plazmas sistémas MAXPRO200, Hy-Definition HPR un X-Definiton XPR
+ Lazera punkts darba lokSnu pozicionésanai atbilstoSsi iestatitai darba programmai
« CNCvadiba Hypertherm Edge Connect™

* 19-collu ultraskanas skarienjatigais ekrans

« Darba uzdevumu sagatavosanas programnodroSinajums Hypertherm ProNest ™
 Brivas kustibas paatrinajums 25000 mm / min

« Elektrosadales skapja autonoma dzesésanas sistéma

« Opcija: 5-robotizéts robot-kut manipulators (slipu malu grieSana, detalu
sagatavosSana metinasanai)

« Opcija: Skabekla degvielas grieSanas deg]i
« Opcija tube-kut cauruju apstrades modulis, razots ASV.




OIPT Sasija un Ramis

* power-kut masiva, nometinata un
mehaniski apstradata metala
konstrukcija

+ Labas un kreisas puses “ritenu majas”
komplektéjas no térauda riteniem,

motora, reduktora, zobrata,

sfériskiem gultniem un slieZu celu

vadiklam.

» TieSa sazobe, bez papildus slodzes
parneses mehanismiem
» Lielizméra térauda slieZu riteni,

gara ritenu baze

TAMA WT sausie un modularie

grieSanas galdi. IzdedZu un
dimu savaksanai




OIPT Automatizacija

KOLLMORGEN AKD servo
datori & AC servo motori -

AKM

GUDEL helicalie zobstieni
& robrati

Hypertherm Sensor™

Magnétiskais degla turétajs
Z-ass Hypertherm Sensor™

Advanced THC augstuma
kontroles modulis




nipeitneriiic ¥ SureCut

SureCut™ tehnologija palielina veiktspéju, izmantojot
kombinaciju, kas ietver plazmas baroSanas avotus, CNC un CAM
programmataru.

True Hole® True Bevel®

Ka dala no Hypertherm Razosana parbaudits un  Panakt lielaku

SureCut ™ tehnologijas, viegli Tstenojams, nem produktivitati,

True Hole® vieglajam véra plazmas rapnieciski  samazinot grieSanas
téraudam rada iestatitus grieSanas cikla laiku. Rapid Part ™
ievérojami labaku procesu. kontrolé un optimizé
caurumu kvalitati neka katru soli plazmas

tas, kas ieprieks bijis grieSanas procesa - bez
iesp&jams, izmantojot operatora iejauksanas.
plazmu.

IPT grieSanas sistémam ir pilna SureCut ™ funkcionalitate ka
standarta aprikojums.

Vai jasu plazmas grieSanas sistémam ir SureCut ™?




OIPT robo-kut

robo-kut ir vissprecizakais plazmas grieSanas 5-
ass robotizéts modulis nozaré. robo-kut spégj
pielietot +/- 45 gradus A, V, K, X, top-Y un apakséja
Y stila slipiem griezumiem metinasanas
sagatavoSanai un kontiras nonemsani.

Vissvarigakais ir tas, ka robo-kut var izgriezt 12,5
mm diametra "skravju gatavu urbumu” 25 mm
bieza térauda plaksné, lai nodroSinatu %z: 1
attiecibu urbumos.

MONTUOTOJAS (LT)

s ie o e
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OIPT tube-kut

Integréta servo-kontroléta rotéjosa
ass, patrona kas tur cauruli ar 4-
Zokla turétaju, kas roté, kad plazmas

deglis veic grieSanas procesu.

Caurulu grieSanas modulis papildina ar
lokSnu grieSanas zonu.

Sivieniba ievérojami palielina
produktivitati un spé&jas, vienlaikus
ietaupot platibu un ieguldijumus,
salidzinot ar specialam caurulu

grieSanas sistémam.

+ Kopa ar robo-kut 5-ass robutu un
Sensor TCH, Hypertherm Rotary

Tube Pro programmatdaras

moduli, tube-kut apstrades
diametrs var sansnieg 600m
standarta caurulei vai 300 mm
kvadrata caurulei, garums lidz 6

m.



OIPT  xersoo

power-kut iesakam ar XPR300

« Maksimala grieSanas jauda: 300A

« Patérins pie 100% noslodzes 400 C: 63kW

+ Darbibas cikls @ 400 C: 100% @300A, 400V, 3-PH

« Urbumu kvalitate I1dz 12 mm melna térauda materialam péc 1ISO9013
kategorijas: 2

+ Cilindrisku urbumu grieSanas precizitate ar plazmu: +/- 0,3 mm

+ Svars: 680 kg

« Gazu darba spiedieni: 7,5 bar +/-0.4bar

« Melna térauda grieSanas jauda: CORE: 45 mm, VWI un Optimix 50mm
(Argona atbalsts)

« Melna térauda grieSanas jauda (grieSana no malas/maksimalais biezums):
80 mm

 Atbalsta True Hole® un True Bevel® tehnologijas: > 25 mm

« Neatkariga dzeséSanas sistéma nodrosina nepartrauktu darbu
» Markésana uz metala virsmas

+ Sertifikats: ISO 9001:2000 vai I1dzigs

X-Definition plazmas spéka agregats




OIP

XPR gazes konsoles

Core™

Augsta ogleglek|a térauda grieSanas kvalitate,
precizi taisna lenkiska griezumi, malu asums
ldz pat 12mm. N2 HDi nerdsé&jo3o téraudu
grieSanas process ar slapekli, nepielauj gaisa
nok|uSanu uz greiSanas virsmas.

Plazmas gazes Core™ gazes stacija:

Saspiests gaiss, 02, N2

Melna térauda maks. apstrade virs loksnes:
45mm

VW™

Visas Core console funkcijas plus Argona
mark&sana un par 10% lielaka caurdusrsanas
jauda ar Argona atabalstu. levérojami
paaugstinatas krasaino tareaudu griesanas
iespéjas un kvalitate ar F5 HDi precesu un
patentétu Ventiléjamu Udens
lesmidzinasanu (VWI)

Plazmas gazes VWI gazes stacija: Saspiests
gaiss, 02, N2, Ar, F5, H35, H20

OptiMixI™

Core un VWI konsolu iepséjas, pluss 3 gazu
maistjuma sagatvosanas stacija - Ar, H2 un
N2. Paredzéta augstas kvalitates un

sarezgitiem kraisaino metalu griezumiem.

Plazmas gazes Optimix gazes stacija:
Saspiests gaiss, 02, N2, Ar, F5, H35, H20, H

17



O ' p IHT M 4000 FIT+ Skabekla degvielas sistéma

IHT Augstuma kontroles un aizdedzes
sistéma

+ Integréta skabela degvielas sistéma

« Loka aizdedze, augstuma izmainas un
lifts - viss viena sistéma

+ Atpakalliesmas novérsana

* Integracija Hyperthem Edge Connect
ciparu vadibas sistéma

+ Lokala tikla pieslégums
« Modulara tipa uzbave
« Augstakas kvalitatés komponentes

Pielietojums

« GrieSanas biezumi ItTdz 300mm
(standarts >200m, >300mm specials
iekartas dizains).

+ Vairaku deglu saslégums

« 100 mm ar aktivo augstuma kontroli,
300 mm ar aizsardzibu pret Skidra
metala notec&jumiem

18



O'pT PRONEST

Hypertherm ProNest ir vadosa CAD/CAM darba uzdevumu apstrades
programmatura, Tpasi izstradata progresivai plazmas grieSanai.

ProNest palidz raZotajiem palielinot materialu ietaupijumus,
paaugstinot produktivitati, samazinot ekspluatacijas izmaksas un
uzlabot izstradajumu kvalitati, piedavajot visaugstako zinasanu ITmeni,
lai tieSi samzinatu raZzoSanas izmaksas.

PRONESTTIVI 2019 MODULI
AutoCAD Inventor

» Automatic Nesting

« Chain and Bridge Cutting

+ Collision Avoidance

+ Common Line Cutting

+ Creo ProE

+ Data Sync

* Nesting System Optimization

+ Pipe and Fittings

 Plate Inventory

+ Skeleton Cut Up

+ Solid Works

* Work Order Processing




OIPT

HORIZONTALO KATISIDzU
TAMA OPF-P FILTRESANAS
STACIJA

Tama horizontalo kartridzu filtru

satcijas OPF-P var izmantot dazadas IPT

grieSanas sistémas dazadiem damu,
izdedZu un puteklu veidiem.

Filtra gabariti (mm)

Nominala caurlaidiba [Nm3/h]
Filtru laukums [m2]

Filtru lementi

Filtru elemntu skaits

Filtra lementu gabartti
Filtru elementu materials

Maks. Darba spiediens [[a]
Darba apstaklu temperatiira
Gaisa patérins (I/min pie 5,5 bar)
Varstu skaits

Elektrovarstu tips

Saspiesta gaisa rezervuaru spiediens [bar]

Prasibas gaisa pieslégumam
(ISO klase 2.4.1 8573-1:2000)

Pielaujainas darba speidiena kritums (Pa)
Ventilatora darba spriegums

Motora jauda

Elektromotora klase

Filtra stacija

2250 x1450 h=3653

6600-8800

168

Cilindriski (Klase M)
8-16

@325 H=660
Celuloze ar nanoparklajumu 130
gr/m2

5000

- 10°C lidz +40°C

360

8-16

021"- 24V DC

5.5

21/2"

1700Pa - 1800Pa

400V 3 fazes + zeme 50Hz
Start: Delta-Star

7,5-15 kW
IE3

20



OIPT

AIRPOL KT7 SKRUVES
PIEDZINAS COMPRESORS

RaZotajs

Modelis

Tips

Gaisa padeve, ja maksimalais spiediens 10
bar

Elektromotora jauda

Spriegums

DrosSinatajs

Vadibas pults

Pievads

Prasibas pret atdzeséjamo gaisus
Rasas punkts

Gaisa kvalitate

TrokSnu limenis

Darba telpas temperatira (min/max)
Saspiesta gaisa temperatdra

Pievads
Resiveris
Gabariti (LxWxH)

Svars

Kompresors

. Airpol

| p—

PPS AIRPOL SP. z.0.0., Polija
AIRPOL KT 7

Ellas

0.95 m3/min

7,5 kW
400V /60 Hz

25A

Mikroprocesora vadiba
AIRPOL Power Control

Siksnas

1200 m3/h

+3C

ISO 8573.12.4.2
72dB A

+5/+45 °C

Par 10°C augstaka ka apkartéja
vidé

G 3/4"

500L

1922x 660 x 1450 mm
370 kg

21



OIPT Kontakti

BALTIC

IPT OU Latvijan branch

Legal address: Gaismas 2a, Kekava,
LVv2123

Reg. nm.: 40103919733

VAT nm. : LV40103919733

IBAN: LV36PARX0016835130001

Armands Sakne
Director
Mob. +371 26172645

armands.sakne@ipt.lv

General Inquiries
Sales & Product Information
Service and Support

www.ipt.lv
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OIPT

Si lapa atstata tuk3a ar noliiku.
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